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Le modéle EDGE RTU220 apporte un nouveau concept au secteur de la manu-
tention des matériaux en vrac. Contrairement aux déchargeurs de camion clas-
siques, le déchargeur de camion radial EDGE peut s'installer en quelques mi-
nutes et il n'est plus nécessaire de manipuler deux fois le matériau. Congu pour
permettre aux opérateurs de procéder au chargement directement depuis des
camions basculants, des tombereaux et des chargeurs sur roues ; le convoyeur
de déchargement de 16m de long permet au matériau d'étre chargé dans des
wagons ferroviaires, des barges, des navires et des silos. Des durées de déchar-
gement de seulement 60 secondes par camion et une capacité considérable
de la trémie de 23m?3 permet au déchargeur de camion de type portail EDGE
d’améliorer considérablement les temps de cycle et la production sur place.

Avec la capacité de transporter jusqu'a 750 tonnes par heure avec une dimen-
sion d'alimentation maximale de 584", et un convoyeur radial de 140°, le modéle
RTU220 se sent aussi bien sur le port que dans I'environnement hostile de la
carriere.
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